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Beschreibung 

Bauteile einer Druckmaschine 

Die Erfindung betrifft Bauteile einer Druckmaschine gemail dem Oberbegriff des 
Anspruchs 1 , 2 oder 3. 

Der Erfindung llegt die Aufgabe zugrunde, Bauteile einer Druckmaschine zu schaffen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die Merkmale des Anspruchs 1 , 2 oder 3 
gelost. 

Aufgrund dieser neuartigen Ausfuhrungen mit gesinterten, luftdurchlasslgen Oder' 
ahniichen Materialien ergeben sich neue und vorteilhafte Konstaiktfonsmdglichkeften fQr 
eine Vielzahl yon Teilen einer Druckmaschine. 

Urn eine gleichmfifjige Verteilung von an der Oberflache des mikropon&sen Material 
austretender Luft zu erzielen, ohne gleichzeitig hohe Schichtdicken des Materials mit 
hohem Stramungswiderstand zu bendtlgen, ist es zweckmSllig, dass das Bauteil einen 
festen, luftdurchlasslgen TrSger aufweist, auf dem das mikroporOse Material aufgebracht 
ist. Ein splcher TrSger kann mit Druckluft beaufschlagt werden, die aus dem TrSger 
heraus durch die mikroporOse Schicht flieflt und so an der Oberflache des Bauteils ein 
Luftkissen bildet. 

Dieser Trager kann seinerseits mit einer besseren Luftdurchl3ssigkeit als der des 
mikroporosen Materials poros sein; er kann aber auch aus elnem elnen Hohlraum 
umschlieRenden, mit Luftdurchtrittsoffnungen versehenem Flachmateria! bzw. geformtern 
Material gebildet sein. Auch Komblnationen dieser Altemativen kommen in Betracht 
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Urn eine gleichmSBlge Luftverteilung zu erzielen, ist es aufterdem wunschenswert, dass 
die Dicke der Schicht wenlgstens dem Abstand benachbarter Offnungen des Tragers 
entspricht 

Aus der infolge der Miknopprositat des Materials sehr glelchmSBlgen Verteflung der Luft 
an der Oberfiache des Bauteils resultiert ein sehr homogenes Luftkissen. Das Bauteil 
kann deshalb mit hohem Druck gegen ein anderes Bauteil gepresst werden, ohne dass 
die Bauteile In Kdrperkontakt mitelnander gelangen. 

Das Bauteil ist an vielerlei Stellen in einer Druckmaschine einsetzbar, etwa als Rakel, als 
Presseur, als Leltelement wie etwa elne Leltwalze Oder eine Wendestange, als Form- 
oder Tragerzylinder fOr eine Wickelptatte, als AndrQckwalze Oder 
Andruckscheibe / Lertelement Im Einzugswerk und Qberbau-Bereich, als 
Paplerumlenkung in elnem Trockner der Druckmaschine. als Papierfuhrung fQr 
ungetrocknete, frisch bedruckte Bahnen, als Kornponente eines Falzapparats, einer 
Fbderelnrichtung, etc. . 

AusfGhrungsbelspiele der Erfindung sind in den Zelchnungen dangestellt und werden im 
Folgenden ndher beschrieben. 

Eszefgen: 

Fig. 1 elnen schematlschen Schnitt durch ein Druckwerk gemafi der Erfindung; 

Fig. 2 eine zweite Ausgestaltung des Druckwerks, bel der das Rakel abgewandelt 
ist; 

Fig. 3 eine vergrofierte Querschnittsdarstellung der Rakel aus Fig. 2; 
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Fig. 4 eine djitte Ausgestaltung eines Druckwerks gem§R der vorilegenden 
Erflndung; 

Fig. S eine perspektivische schematische Ansicht des Presseurs des In Rg. 4 
gezeigten Druckwerks; 

Fig. 6 ein Druckwerk mit efnem Trockner gem3R der Erflndung; 

Fig. 7 eine schematische Darstellung eines EInzugwerks; 

Rg. 8 eine perspektivische, teilweise geschntttene Ansicht einer Leitwalze des 
EInzugwerks aus Rg. 7; 

Fig. 9 einen schematischen Querschnitt durch einen Trockner gemafi der Erflndung; 

Fig. 10 eine Druckmaschine mit mehreren Druckwerken, an denen die Bahn Ober 
Leitwalzen gem&R der Erflndung gefohrt 1st 

Rg. 1 1 einen schematischen Schnltt durch einen Falztrichter gemaB der Erflndung; 

Rg. 12 einen Teilschnitt durch einen Falzapparat mit einem Produktleitelement 
gemaB der Erflndung; 

Rg. 1 3 eine weltere Ansicht eines Falzapparats mit Produktleltelementen gemaB der 
Erflndung; 

Rg. 14 einen schematischen Schnittdurch einen erfindungsgemaBen Formzylinder. 
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Das in Fig, 1 in einem vereinfachten Schnitt gezeigte Tiefdruckwerk umfasst einen 
Formzyllnder 01 , eine Farbwanne 02, in die der Formzyllnder 01 eintaucht und aus der er 
bei seiner Drehung Farbe mitnimmt, einen Presseur 03, der in an sich bekannter Weise 
als eln mit einem elastischen Material wie etwa Gumml beschlchteter, drehbarerZyllnder 
03 ausgeftihrt 1st, und eine Rake! 04. 

Die Rakel 04 1st, bezogen auf die Drehrichtung des Formzylinders 01 im 
Gegenuhrzeigersinn in der Figur, auf dem Weg von der Farbwann© 02 zu einem zwischen 
Formzyllnder 01 und Presseur 03 gebfldeten Druckspalt angeordnet, durch den eine zu 
bedruckende Bahn 06, insbesondere eine Materialbahn 06, gefuhrt ist Die Rake! 04 hat 
einen slch Ober seine gesamte Ldnge erstreckenden hohlen Innenraum 07, der durch 
einen an einer RQckseite angebrachten Stutzen 05 mit Druckluft beaufschlagbar ist An 
der vom Formzyllnder 01 abgewandten Seite fst der Innenraum 07 durch dichte Bleche 
begrenzt, an der dem Formzyllnder 01 zugewandten Seite Jedoch durch einen vielfach 
durchbrochenen Tragerkdrper 08. der an seiner Auttenseite eine Schicht 09 aus einem 
mikroporGsen Material 09, insbesondere einem Sintermetall 09 Oder ein Qhnllches 
Material, trSgt. Der TrSgerk6rper 08 kann ein vielfach durchlOchertes Stock Flachmaterial 
bzw. geformtes Material wie etwa ein gestanztes Blech oder ein sterfes Drahtgefiecht 
sein; m5glich ist aber auch ein dreidimensionaler Iuftdurchl3ssiger K6rper wie etwa ein 
offenporiger Metalischaum etc.. 

Die dem Formzylinder 01 zugewandte Seite der Rakel 04 bildet eine Dosierkante 11 , die 
an die Oberfiache des Formzylinders 01 mit einer justierbaren Spaltbreite anstellbar ist, 
sowle zwischen der Dosierkante 11 und der Farbwanne 02 eine kontinuierliche 
abschQssige Wand 12, die sich bis in einen die Farbwanne 02 umgebenden 
Auffangbehalter 13 hinein erstreckt und an welcher durch die Dosierkante 1 1 von der 
Oberfiache des Formzylinders 01 abgestreifte Farbe In den AufFangbehalter 13 abfliefien 
kann. 

Der durchbrochene Tragerkorper 08 erstreckt sich in die Dosierkante 1 1 hinein, so dass 
Druckluft aus dem Innenraum 07 bis zur Dosierkante 1 Lvordrlngen und Ober die die 
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Doslerkante 11 gleichmaiiig mit einergeringen Schlchtdicke umgebende mikroporBse 
Schicht 09 austreten kann. Dabei bildet Luft, die an der unrnittelbar dem Formzylinder 01 
gegenOberliegenden Spitze der Dosierkante 11 austritt, an deren Oberflache eln dOnhes, 
dank der mikroporasen Schicht 09 extrem homogenes Luftkissen, das elnen 
unmittelbaren kSrperlichen Kontakt zwischen der Dosierkante 11 und dem Formzylinder 
01 verhindert Dadurch sind die Dosierkante 11 sowie auf dern Formzylinder 01 montierte 
Druckplatten bzw, der in sich gerasterte Formzylinder praktisch frei von ReibverschleiR, 
wahrend die Wirkung der Rakel 04 praktisch die gleiche ist wie bei einer herkommlichen 
Rakel mit fasten oderflexiblen Lippen. 

Auch im Berelch der Wand 12 ist die mlkroporose Schicht 09, die den Trdgerkdrper 08 
bedeckt homogen von Luft durchstrSmt. Dies verhindert, tiass durch die Dosierkante 1 ) 
abgestreifte Farbe sich an der Wand 12 sammelt und zu einem Stau vor der Dosierkante 
1 1 fOhrt Auch wenn die verwendete Farbe hoch viskos fst f kann sle die Wand 12 nicht 
benetzen und perlt tropfenweise an dieser ab. 

Der hierfOr benotigte Durchsatz an Druckluft pro Flacheneiriheit der Wand 12 Ist geringer 
ais der in H5he der Dosierkante 11 erforderiiche. Derartlge uhterschiedliche 
Durchflussraten sind realisierbar, indem die Zahl der Bohrungen und ihre relative 
Querschnittsfiache 1m TrSgerkOrper 08 sowie die Dicke der mikroporSsen Schicht 09 bzw. 
die Porflsitat der Schicht jeweils geeignet gewShlt werden. Das heiBt im Bereich der 
Dosierkante 1 1 muss die Dichte der Bohrungen grGfcer und/oder die Dicke der Schicht 09 
kleinerals im Bereich der Wand 12 sein. Eine Regelung ist auch Ober die Luftmenge 
und/oder den Luftdruck moglich. 

Luft, die durch eine der Bohrungen des Tragerkorpers 08 hindurchgetreten ist, nelgt dazu, 
sich in den Poren der mikropordsen Schicht 09 sowohl zu deren Oberflache hin als auch 
seitwSrts, parailel zur Oberflache zu verteilen. Wenn man annimmt, dass der 
Str5mungswiderstand in der mikropordsen Schicht 09 isotrop ist, so verteiit sich auch die 
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durch eine Bohnjng des TrSgerkorpers 08 hindurchgetretdne Luft isotrop In der Schlcht 
09. Urn ein homogenes, lOckenloses Luftkissen an der Oberfiache der Schicht 09 zu 
schaffen, muss Luft auf deren ganzer Oberfiache austreten, auch In solchen Bereichen, 
unter denen sich ein undurchiassiger Oberflichenbereich des TrSgerkOrpers 08 befindet 
HierfOr kann dfe Dicke der'mlkropor&sen Schlcht 09 wenlgstens genauso grofi sein wie 
ein mlttlerer Abstand zwischen benachbarten Bohrungen an der Oberfiache des 
Tragerkerpens 08. 

Fig. 2 zeigt eine zweite Ausgestaltung eines Druckwerks mit elnem gegenQber der Rake! 
04 abgewandelten Rakel 14. In Fig, 2 gezeigte Komponenten, die die glelchen 
Bezugszeichen wle Rg. 1 tragen, slnd mit den entsprechenden, berelts mit Bezug auf Rg. 
1 geschriebenen Komponenten Identisch. Die Spitze der Rakel 14 1st in Fig. 3 in 
vergrafJertem Mafistab im Schnitt gezetgt Ein Gehause der Rakel 14 ist gebtldet durch 
efn winklig gebogenes Innenblech 16 und ein in etwa parallel dazu verlaufendes 
Auftenblech 17, das an einer dem Forinzyllnder 01 zugewandten Stimselte 18. und elner 
an das Innenblech 16 angrenzenden Unterseite 19 vfelfach durchbrochen ist Die 
Stirnseite 18 und Unterseite 19 tragen die mikroporftse Schicht 09. Die Rakel 14 ist 
vorgesehen, um mit seiner von Stirnseite 18 und Unterseite 19 begrenzten Kante 22 
gegen den Formzylinder 01 angestellt zu werden. GrflGe, QuerschnittsflSche und Dichte 
der Durchbrechungen 21 im Beneich der Kante 22 sind so festgelegt dass wle im Fall der 
Fig. 1 ein homogenes Luftkissen zwischen der Kante 22 und der Oberfiache des 
Formzylinders 01 entsteht, das einen unmittelbaren Kontakt der Rakel 14 mit dem 
Formzyjinder 01 verhindert An der Unterseite 19 ist die Dlchte und/oder 
QuerschnittsflSche der Bohrungen 21 grditer, kleiner oder gleich als im Bereich der Kante 
22, so dass hier ein intenslver Luftstrom austritt, der durch die Kante 22 vom Formzylinder 
01 abgestrelfte Farbe von der Unterseite 19 ab-und in Richtung des Auffangbehaltera 13 
schleudert. Bei der In Fig. 2 gezeigten Konflguratlon existlert keine Direktverbindung 
.zwischen der Kante 22 der Rakel 14 und dem Auffiangbehalter 13, weswegen zwischen 
der Rakel 14 und dem Auffangbehalter 13 noch ein Auffangschirm 23 angeordnet ist, der 
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von abgeschleuderten Farbtropfen getroffen wird und an dern diese abwSrts flieAen 
kahnen. Auch der Auffangschirm 23 kann eine dem Formzylinder 01 zugewandte 
Oberfiache aus luftdurchstramten mikropordsen Material 09 auf einem durchbrochenen 
Trager 08 entsprechend der Wand 1 2 der Rakel 04 aus Fig. 1 haben. 

Eine dritte Ausgestaltung elnes erfindungsgemaBsn Druckwerks 1st in Fig. 4 daigestellt 
Der untertialb der Materialbahn 06 llegende den Teil des Druckwerks 1st mit dem in Fig. 1 
gezeigten Identisch. und wird deshalb nicht emeut beschrieben. Oberhalb der 
Materialbahn 06 ist der zylinderffirmige, rotierende Presseur 03 aus Fig. 1 durch elnen 
Presseur 24 in Form eines halbzylindrischen, drehfest am (nicht gezeigten) Rahmen des 
Druckwerks montierten Hohlkdrper ersetzt Bel der in Fig. 4 gezeigten Ausgestaltung ist 
der Presseur 24 gebildet durch ein gertngfOgfg verfonmbares, von einem oder mehreren 
Stadeln 26 gegen den Formzylinder 01 gedrQcktes GehSuse mit einem mit Druckluft 
beaufschlagbaren Innenraum 27 und einem krSfHgen, vielfach durchbrochenen 
Tragerblech 28, das an seiner Aulienseite mit der mikroporasen Schicht 09 versehen ist 
Das Tragerblech 28 ist hier halbzylindrisch, kann aber auch eine beliebige andere 
Zylindersegmentform oder allgemein einen konvex Oder konkav gewfllbten Querschnitt 
haben. 

Wie oben bererts fQr die Rakel 04 beschrieben, entsteht durch die Durchstremung der 
mikroporasen Schist 09 durch Druckluft aus dem Innenraum 27 an der OberflSche des 
Presseurs 24 ein extrem dOnnes Luftkis^en, das einen unmittelbaren, reibenden Kontakt 
zwischen dem Presseur 24 und der Materialbahn 06 verhindert, es aberdennoch erlaubt, 
auf den Formzylinder 01 die zum Drucken erforderliche Anpresskraft ausQben. Das 
Luftklssen wirkt hler in gleicher Weise wie bei dem herk6mmlichen rotierenden Presseur 
03 aus Fig. 1 die flexible Gummischicht an dessen Oberfiache. im Gegensatz zu der 
Gummischfcht untertiegt das Luftkis;sen jedoch keinem Verschleifi, und es wird an Ihm im 
Betrieb auch keine Walkarbeit verrichtet, was auch die zwischen Formzylinder 01 und 
Presseur 24 bedruckte Materialbahn 06 schont. 1 
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Die Fig. 5 zeigt eine schematische Ansicht des in der Fig. 4 dargestellten Presseurs 24. 

Fig. 6 zeigt einen schemalischen Schnitt durch ein Druckwerk 31 mit elnem darflber 
montierten Trockner 32 zum Trocknen einer in dem Druckwerk 31 firfsch bedrucktejn 
Materialbahn 06. Die Materialbahn 06 verlSsst das Druckwerk 31 schr&g nach oben, urn 
an einer ersten Baihnlenkwalze 33 in die Vertfkale umgelenktzu werden und in den 
Trockner 32 einzutreten. Die Materialbahn 06 folgt In dem Trockner 32 einem umgekehrt 
U-farmigen Weg, der zwischen einer Vielzahl von Heizstrahlern 34 hindurchfOhrt. Weitere 
Bahnlenkwalzen 33 steuem Richtungswechsel der Bahn 06 im Inneren des Trockners 32 
sowie im Anschluss an den Trockner 32. 

Die Bahnlenkwalzen 33 sind sSmtlich drehfest montiert und haben die Form von 
langgestreckten Hohlzylindem mit einem druckbeaufschlagten Innenraum und einer den 
.Innenraum umgebenden Wand, die uber einen in der Fig. jewells massiv schwarz 
dargestellten Winkelbereich hinweg eine Vielzahl von Durchbrechungen aufweist und 
aufien mit einer mikroporosen Schicht 09 versehen 1st Diese Bahnlenkwalzen 33 
erzeugen, wenn sie mit Druckluft versorgt werden, am durchbrochenen Teii der Wand ein 
Luftklssen, auf welchem die Materialbahn 06 im Wesentlichen reibungsfrei gefuhrt wenjen 
kann. Da im Gegensatzzu herkemmlichen rotierenden Bahnlenkwalzen die 
Bahnlenkwalzen 33 nlcht in Drehung versetzt werden, kdnnen sie bei 
GeschwindigkeitssprOngen der Materialbahn 06 auch keine durch ihr TrSgheitsmoment 
bedingte Zug- oder BremskrSfte auf die Materialbahn 06 ausQben. Dadurch ist die Gefahr 
verrfngert, dass Schwankungen der Bahngeschwindigkeit zu Bahnrissen ftihren. Die 
Bahnlenkwalzen in zylindrischer Form kOnnen ebenso ais rotier^nde Walzen ausgefOhrt 
sein. 



Fig. 7 zeigt schematisch ein Einzugwerk fQr eine Druckmaschine, Die schrSg von oben 
kommende Materialbahn 06 durchlauft zun§chst eine Zugwalzenanordnung 37 mit einer 



turn 19.02.03 14:26 FAXG3 Nr: 630914 von NVS:FAXG3. 10.01 01/0931 9094789 (Seite 11 von 34) 



W1.2047DE 
2003-02-19 



9 





drehangetrlebenen Zugwalze 38, die zusammen mit einer Gegendruckwalze 39 einen 
Spalt begrenzt, durch den die Materialbahn 06 gefQhrt ist. Anders als bei herkdmmlichen 
Zugwalzenanordnungen (st die Gegendruckwalze 39 drehfest. Ihr Aufbau ist der glefche 
wle bei der Bahnlenkwalze 33, die in Fig. 8 genauer dargestelit ist Im Anschluss an die 
Zugwalze 38 umschlingt die Bahn 06 eine an einem Arm 41 schwenkbar aufgehangte 
Tanzerwalze 42 t die zum Ausglelch von Schwankungen der Bahngeschwfndlgkeit vertlkal 
bewegllch ist Ober zwei Bahnienkwalzen 33 erreicht die Bahn 06 schllelilfch eine 
Bahnmittenregelung 43, die zwei durch einen Arm 44 starr gekoppelte Bahnienkwalzen 33 
umfasst und urn eine In der Ebene der Figur verlaufende vertlkale Achse A gesteuert 
schwenkbar ist, urn die Lage quer zur Ebene der Zeichnung, mit der die Materialbahn 06 
das EInzugwerk verlSsst, elnzustellen. 

Die Struktur der oben mit Bezug auf Fig. 6 und Fig. 7 envShnten Bahnienkwalzen 33 ist in 
Fig. 8 dargestelit. Diese Figur zeigt eine perspektivische Ansicht eines Abschnitts einer 
Bahnlenkwalze 33. Wle an der aufgeschnittenen Stirnselte der Bahnienkwalze 33 zu 
erkennen, umfasst dtese wie die Rakei 04; 14 und der Presseur 24 einen hohlen 
Innenraurn 46, der von einem metallischen Gehause 47 umgeben 1st, welches an seiner 
OberfiSche die mikropordse Schicht 09 trSgt. Das Gehause 47 ist in einem vorgegebenen 
Winkelintervall, in.der Figur durch strichpunktierte Unien begrenzt, von einer Vieizahl von 
Bohrungen 48 durchsetzt durch welche Druckluft aus dem Innenraurn 46 in die 
mikroporese Schicht 09 eindringen, sich in ihr verteilen und als homogenes Luftkissen auf 
der gesamten Oberflache austreten kann. Der Winkelbereich, in dem die Bohrungen 48 
gebildet sind, entspricht jeweils dem Bahnumschlingungswinkel, fur den die betreffende 
Bahnlenkwalze 33 vorgssehen ist 

Dieser Aufbau gilt analog fQr alle Rotatlonsk6rper, wie Zylinder und Walzen. 

Fig. 9 zeigt einen schematischen Schnitt durch einen zweiten Trockner fQr eine bedruckte 
Bahn 06. Die Bahn 06 Ist In dem Trockner Qberwiegend horizontal gefQhrt, der Trockner 



4 



turn 19.02.03 14:26 FAXG3 Nr: 630914 von NVS:FAXG3.I0.01 01/0931 9094789 (Seite 12 von 34) 



W1.2047DE 
2003-02-19 

10 





ist vorgesehen, urn damit einen Luftraum zwischen Druckwerk und Falzapparat einer 
Druckmaschine zu uberbriicken. Bahnlenkwalzen 33 mit dem in Fig. 8 gezeigten Aufbau 
sind ah balden Oberflachen der Bahn 06 angeordnet Da im Betrieb die Bahn 08 dank des 
Luftkissens beruhrungsfrei um die Bahnlenkwalzen 33 gefQhrt tst.Jst ein Abschmieren 
noch unvollst§ndig getrockneter Farbe ausgeschlossen r selbst wenn die Bahn 06 
beidseltig bedruckt ist. Da die Bahnlenkwalzen 33 keine beweglichen Telle aufweisen, 
elgnen sle sich besondBrs gut fur den Einsatz be! den Im Inneren des Trackners 
herrschenden hohen Temperaturen von typischerwelse ca. 2B0*C. 

Die Leitwalzen 33 konnen augh als Wendestangen ausgeblldet seln. 

Fig, 10 zeigt einen schematischen Schnitt durch drei von einer Materialbahn 06 
nacheinander durchlaufenen Druckwerke 49 fur Schfin- und Widerdruck. Bahnlenkwalzen 
33 mit dem in Fig, 8 gezeigten Aufbau werden hier eingesetzt F urn eine frlsch bedruckte, 
noch nicht getrocknete Bahn 06 am Ausgang eines Druckwerks bzw. am Eingang des 
darauffbigenden Druckwerks umzulenken, urn sie dem Druckspalt des darauffoigenden 
Druckwerks in korrekter Orientierung zuzufQhren. Die luftumspQIten Bahnlenkwalzen 33 
gelangen nicht In Kontakt mit der Oberflache der Bahn 06 und vermeiden dadurch 
Jegliches Abschmieren. 

Fig. 11 zeigt einen schematischen Schnitt durch einen Falztrichter. Der Falztrichter 
umfasst zwei nach unten hin aufeinander zulaufende Bahnleltplatten 51, sowie ein 
Zugwaizenpaar 52 am Scheiteipunkt des von den Bahnleltplatten 61 aufgespannten 
Winkels. Die Materialbahn 06 wird dem Faizzylinder von oben parallel zur 
Zeichnungsebene zugefOhrt und wShrend des Durchgangs durch den Falztrichter werden 
die Seitenrander der Materialbahn 06 aus der Zeichnungsebene herausgeklappt, so dass 
eine einfach ISngsgefalzte Bahn 06 resultiert, die in Orientierung querzur 
Zeichnungsebene das Zugwaizenpaar 52 passiert. 
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Die Bahnieftplatten 51 dieses Falztrichters sind Jewells durch ein einen mit Druckluft 
beaufschlagbaten Innenraum umschliefiendes Gehause aus Blech gebildet, dessen der 
Materiaibahn 06 zugewandte Selte vfelfach durchbrochen ist und eine mikropordse 
Schicht 09 tr&gt Ein Luftstrom, der vom Innenraum aus die mikroporSse Schlcht 09 
durchstrbmt, bildet an deren Oberfl^che ein Luftkissen, das einen. unmittelbaren Kontakl 
zwischen den Produktlertplatten 51 und der von ihnen zu leitenden Bahn 06 verhlndert 
Die Bahn 06 paasiert daher den Fatztrichter glatt und glelchmi&lg ohne die Gefahr elnes 
Steckenbleibens oder von Bahnbesch§digung- Welter kann der komptette Trlchter, 
einschliefliich dem Trichterblech mit mikropordser Schicht 09 ausgefQhrt werden. 

Fig, 12 zeigt schematisch einen Falzmesserzylinder 53 r einen Faizklappenzylinder 54 
sowie ein Produktleitelement 56 7 das tm Ausgangszwlckel des Produktubergabespalts 
zwischen den zwei Zylindem 53; 54 angeordnet ist Wenn der Falzapparat arbeitet, so 
drGcken aus dem Falzmesserzylinder 53 beim Durchgang durch den 
ProduktQbergabespart ausfahrende Falzmesser (nicht gezeigt) ein zu fafzendes 
Druckerzeugnis 57 in erne Falzklappe des Falzklappenzylinders 54, wo sie eingeklemmt 
und weiterbefondert wird. Die Weiterdrehung der zwei Zylinder 53; 54 fOhrt dazu, dass 
zwischen der OberflSche des Falzmesserzyllnders 63 und dem Druckerzeugnis 57, das 
von diesem abgezogen wind, ein Zwischenraum 58 entsteht, in welchen zum 
Druckausgleich Luft von auAen nachflieSen muss. Dieser Unterdruck behlndert das 
Abziehen des am Falzmesserzylinder 53 anliegenden Druckerzeugnisses 57. Das 
Produktleitelement 56 dient u.a. dazu, das Abziehen dieses fbhrenden Toils des 
Druckerzeugnisses 57 zu erleichtem, Der Aufbau des Produktieitelements 56 Ist ShnNch 
wis der der Rakel 04; 14, des Presseurs 24 und der Bahnlenkwalze 33, d.h. eine 
durchbrochene Auftenwand elnes Innenraums ist mit einer mikroporftsen Schicht 09 
verkleidet Hierdurch wird ein Anschiagen des Produktes an das Produktleitblech 
verhlndert 

Fig, 13 zeigt einen vollstSndigen Schnitt durch einen Falzapparat, be! dem eine Vielzahl 
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von am Umfang des Falzmesserzylinders 53 oder des Falzklappenzylinders 54 
angeorelneten, an den Zylindern 53; 54 gefOrderte Druckenzeugnlsse 57 ffihrenden 
Elementen mit einer luftdurchstrGmten rnikropordsen OberflSche versehen sind. 

Bel diesen Komponenten kann es sich z.B. um ein FQhrungssegel 59 bzw. 61 handeln. 
Das FQhrungssegel 59 1st an einer Erzeugnlsaufnahmestelle des Falzklappenzylinders 54 
angeordnet, um einen glelchmSRigen Obergang elnes bis zu dieser Stella bis zu zwei 
BandfOhrungsmechanismen 62; 63 gefflhrten Druckerzeugnis von dem an dieser Stella 
endenden Mechanismus 62 auf den Falzmesserzylinder 53 zu bewirken. Das 
FQhrungssegel 61 beflndet sich im Eingangszwickel des Produktobergabespalts zwischen 
den Zyllndem 53; 54 am Ende des Bandfuhrungsmechanismus 63, um einen vorzeitigen 
Kontakt zwischen elriem von dem Mechanismus 63 entiassenen Druckenzeugnis und dem 
Falzklappenzylinder 54 zu verhindem. 

Weitere solche Komponenten 64; 66 kennen als Ersatz fur Produktleitbleche vorgesehen 
werden, die herkOmmlicherweise etwa zwischen dem Ausgangszwickel und der 
Erzeugnlsaufnahmestelle des Falzmesserzylinders 53 angeordnet sind, um im 
Sammelbetrieb nicht an den Falzklappenzylinder 54 Obergebene Druckerzeugnfsse 57 zur 
Erzeugnlsaufnahmestelle zurfjckzubefdrdem. Eine ahnliche Komponente 66 erstreckt sich 
hier vom Ausgangszwickel aus um einen Tell des Umfangs des Falzklappen^ritnders 54. 
Alle diese Komponenten 59; 61; 64; 66 sfnd mlt Druckluft beaufechlagt, um einen 
Relbkontakt mlt den Druckerzeugnissen und eihe Verschmutzung ihrer Oberflache zu 
verhindem. 

• Generell kQnnen beliebige, insbesondere verschmutzungsgefahrdetej, aber beschwerlich 
zu reinigende Komponenten einer Druckmaschlne mit einer von innen nach aulien von 
Luft durchstrombaren mikroporosen OberflScha versehen warden, um das Anhaften von 
. Schmutzpartikeln zu verhindem. Dies fQhrt zu elnem verringerten Zeitaufwand belm 
Reinlgen der Druckmaschlne, und die Zeitabstaride zwischen zwei Reinigungen ktinnen ' 



i 

i 
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vergrSISert werden. Auf dlese Welse werden Kosten gespart und die ProdukHvitat der 
Druckmaschine w!rd verbessert 

Ein letztes Beteplel eines erfindungsgemiften Druckmaschinenbauteils 1st In Fig. 14 
gezeigt. Es handeltslch urn einen im Axialschnltt dargestellten Formzyllnder 72. Ein 
zentraler Hohlraum 67 ist von einem vielfach durchbrochenen Mantel 68 umgeben, . 
welcher elne mikroporOse ScMcht 09 trSgt. Eine Druckplatte 69 ist mit einem geringen, in 
der Zelchnung Obertrieben dargestellten Spiel urn den Formzylinder 72 geschlungen und 
mit zwei Randern in einer Klemmleiste 71 befestigt. Aufgrund des Spiels ist es sehr 
elnfach, die Druckplatte 69 an dem Zylinder 72 in elne gewQnschte Position zu bringen. 
Wenn diese Position erreicht ist, wird durch Evakuieren des Hohlraums 67 die Druckplatte 
69 gegen die mikroportjse Schicht 09 gesogen und an dleserfest und unverriickbar 
gehalten, so dass gedruckt werden kann. 

Anstelle der Druckplatte 69 kOnnen audi Gummitucher oder Klischees Verwendung 
linden. 

Die mikroporasen Material aufweisenden Bauteile 04; 14; 24; 33; 39, 61; 66; 59; 61; 64; 
66; 72 k&nnen auch als Wendestangen oder Fwciereinrichtung ausgebildet sein. 

Bei alien AusfOhrungsbeispielen ist der Grundaufbau vortellhaft. dass das mikraporose 
Material 09 auf einem Triger 08 mit mehreren Offnungen zum Luftaustritt angeordhet ist 
und diese mit Luft beaufschiagt sfnd, insbesondere begrenzt der Triger 08 einen mit Luft 
beaufschlagbaren Hohlraum, z, B. einen Kasten. 




i 



i 
i 
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Bezugszeichenliste 

01 Formzylinder, Walze 

02 Farbwanne 

03 Zylinder, Presseur 

04 Bauteil. Rakel 

05 Stutzen 

06 Bahn, Materialbahn 

07 Innenraum, Hoftlraum 

08 Trager, Tragerkerper 

09 Schicht mlkroporfts; Material, luftdurchiasslg, miknoporfte; Sintermaterial; 
Sintermetall 

10 ~ 

1 1 Doslerkante 

12 Wand 

13 Auffiangbehalter 

14 Bauteil, Rakel 

15 - 

16 Innenblech 

17 Au&enblech 

18 Stlrnsefte 

19 Unterseite, Seite 

20 - 

21 Bohrung, Durchbrechung 

22 Kante 

23 Auffangschirm 

24 Bauteil.'Leltelement, Presseur 

25 - 

26 StSIJel 
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27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 
36 




40 



42 
43 
44 
45 
46 
47 
48 
49 
60 




• 51 



55 



Innenraum 
Tragerblech 



Druckwerk 
Trockner 

Bauteil, Leitelement. Bahnlenkstange, Leitwalze, Bahnlenkwalze 
Helzstrahler 

Einzugwerk 

Zugwalzenanordnung 

Zugwalze 

Bauteil, Leitelement, Gegendruckstange, AndrOckwalze, Gegendruckwalze 
Arm 

Tanzerwalze 

Bahnmittenregelung 

Arm 

Innenraum 
Gehause 
Bohrungen 
Druckwerk 

Bauteil, Leitelement, Bahnleitplatte, Komponente, Wand; Produktleitplatte 

Zugwalzenpaar 

Zylinder, Falzmesserzylinder 

Zylinder, Falzklappenzytinder 
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56 Bauteil, Leitelement, Produktleitelement, FOhrungselement 

57 Produkt, Druckerzeugnis 

58 Zwlschenraum 

59 Bauteil, Leitelement, FQhrungssegel, FOhrungselement, Komponente 

60 - 

61 Bauteil, Leitelement FOhrungselement, FQhrungssegel. Komponente 

62 Mechanlsmus, BandfOhrungsmechanlsmus 

63 Mechanlsmus, BandfQhrungsmechanismus 

64 Bauteil, Leitelement, FOhrungselement, Komponente 
es- 
se . Bauteil, , Leitelement, Fuhrungselement, Komponente, 

67 Hohlraum 

68 Mantel 

69 Druckplatte, Wickelplatte 

70 - , 

71 Klemmlelste 

72 . Bauteil, Leitelement, Zylinder, FonnzylindBr 
A Achse, vertlkal 
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AnsprOche 

1 . Bauteil (04; 14; 24r 33; 39, 51 ; 56; 59; 61 ; 64; 66; 72) einer Druckmaschine. wobei 
das Bauteil (04; 14; 24; 33; 39, 51 ; 56; 59; 61 ; 64; 66; 72) mikroporoses, 
luftdurchlassiges Material (09) aufweist, dadurch gekennzelchnet dass das Bauteil 
(04; 14; 24; 33; 39; 51; 56; 59; 61; 64; 66; 72) einen luftdurchlasslgen Trager (08) 
umfasst, und dass das mikroporftse Material (09) auf elner Oberflache des Tragers 
(08) aufgebracht ist 

2. Bauteil (04; 14; 24; 33; 39. 51; 56; 59; 61; 64; 66; 72) einer Druckmaschine. wobei 
das Bauteil (04; 14; 24; 33; 39, 51 ; 56; 89; 61 ; 64; 66; 72) mikropordses, 
luftdurchlassiges Material (09) aufweist dadurch gekennzelchnet, dass das Bauteil 
(04; 14) als Rakel (04; 14) ausgebildet ist 

3. Bauteil (04; 14; 24; 33; 39. 51 ; 56; 59; 61; 64; 66; 72) elner Druckmaschine, wobei 
das Bauteil (04; 14; 24; 33; 39, 51; 56; 59; 61; 64; 66; 72) mlkroporoses, 
luftdurchlassiges Material (09) aufweist, dadurch gekennzelchnet dass das Bauteil 
(24; 33; 39. 51; 56; 59; 61; 64; 66; 72) als bahnfGhrendes Leitelement (24; 33; 39, 
51 ; 56; 59; 61 ; 64; 66; 72) ausgebildet ist 

4. Bauteil nach Anspruch 1 , 2 Oder 3, dadurch gekennzelchnet dass das .mikroporose 
Material (09) ein Sintermaterial (09) Ist 

5. Bauteil nach Anspruch 2 oder.3, dadurch gekennzelchnet dass das Bauteil (04; 14; 
24; 33; 39; 56; 59; 61; 64; 66) elnen luftdurchlasslgen Trager (08) umfasst, und dass 
das mikroporose Material (09) auf einer Oberflache des Tragers (08) aufgebracht 
ist 

6. Bauteil nach Anspruch 1 oder 5, dadurch gekennzelchnet dass der Trager (08) 
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wenigstens zum Tell aus einem porasen Material (09) mit einer besseren 
Luftdurchlasslgkelt als das mikroporose Material (09) gebildet 1st 

7. Bauteil nach Anspruch 1, 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet dass der TrSger (08) 
wenigstens zum Tell aus einem einen Hohlraum (07) umschliefcenden, mit 
Offhungen versehenen Rachmaterial gebildet ist 

8. Bauteil nach Anspruch 1 oder 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet dass das 
mjkroporSse Material (09) eine Schichtdicke auiwefst die wenigstens dem Abstand 
benachbarter Offhungen des Tr&gere (0B) entspricht 

9. Bauteil nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Rakel (04) elns 

. Dosierkante (1 1) zum Anstellen gegen eine farbtragende Walze (01) aufweist, deren 
OberflSche aus dem mikropor5sen Material (09) gebildet Ist. 

10. Bauteil nach Anspruch 2 oder 9 B dadurch gekennzeichnet. dass der TrSger (08) die 
Aulienkontur der Dosierkante (11) nachbildet 

1 1 . Bauteil nach Anspruch 2 Oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass eine Wand (12) 
des Bautefls (04), die Ober die Dosierkante (11) vorspringt ebenfalls durch den mit 
dem mikropordsen Material (09) beschichteten Trager (08) gebildet ist. 

1 2. Bauteil nach Anspruch 2 oder 1 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die 
Luftdurchl§sslgkeit des Bautefls (04) pro Fiacheneinheit an der Dosierkante (11) 
hdher ist als an der Wand (12). 

13. Bauteil nach Anspruch 2 oder 9 bis 12, dadurch gekennzeichnet dass eine Region 
maximaler DurchlSssigkeit an einer einem FarbauffangbehSlter zugewandten Seite 
(19) der Dosierkante (11) vorhanden ist 
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14. 
15. 
16. 




1B. 



19. 

20. 
21. 




23. 



Bauteil naoh Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil (28) als 
Presseur (24) ausgebildet ist 

» 

Bauteil nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil (24) nur auf 
elnem Tei! des TrSgerblechs (28) seines Umfiangs luftdurchiassig Ist 

Bauteil nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil (33) als 
Leltwalze (33) ausgebildet 1st. 

Bauteil nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil (33) in einem 
Trockner (32) einer Druckmaschlne montiert Ist 

Bauteil nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet. dass das Bauteil (39) als 
Andruckwalze (39) einer Zugwalzenanordnung (37) ausgebildet Ist. , 

Bauteil nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass die Zugwalzenanordnung 
(37) irn Einzugwerk oder im Oberbau-Berefch einer Druckmaschlne angeordnet Ist 

Bauteil nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil (33) zur 
PapierfOhrung ungetrockneter Bahnen ausgebildet ist. 

Bauteil nach elnem der AnsprQche 14 bis 20, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Bauteil (24; 33; 39) drehfest in einer Druckmaschine montiert Ist 

Bauteil nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil (72) als 
Formzylinder (72) fOr eine Wickelplatte (69) Im Tiefdruck-Bereich ausgebildet Ist 

Bauteil nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil (51) als 
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24. 
25. 
26. 




28. 
29. 



Komponente (S 1 ) 1m Falzapparat-Bereich ausgebildet 1st 

Bauteit nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil (51) ais 
Bahnleitplatte (51) ausgebildet 1st 

Bauteil nach Anspnich 23, dadurch gekennzelchnet, dass das Bauteil (51) eine 
Wand (51 ) eines Falztrichters bildet. 

Bauteil nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet dass es ein an einem 
Falzmesserzylinder (53) oder elnem Falzklappenzylinder (54) angeordnetes 
FOhrungselement (56; 69; 61 ; 64; 66) bildet. 

Bauteil nach einem der Anspriiche 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil 
(33) ais Wendestange ausgebildet ist. 

Bauteil nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil (03) ais 
Fociereinrichtung ausgebildet isi 

Bauteil nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil (04; 14; 24; 33; 
39; 51; 56; 69; 61; 64; 66; 72) in schmutzanfalligen Berelchen einer Maschine 
angeordnet isi 
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Zusammenfassung 

Die Erflndung betriffi Bautella einer Druckmaschine. wobei die Bauteile mikroporoses. 
luftdurchlassiges Material aufweisen und die Bauteile einen luftdurchlassigen Trager 
umfassen, auf dessen Oberflache das. mfkroporose Material aufgebracht 1st 
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Fig. 6 
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Fig. 9 
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Fig. 14 
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